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A method and means of implementing said method are described for producing a sphere of a paste-like 
substance such as icecream. The method involves taking the substance (1 ) in a cylindrical tube (2) with 
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cycle. Application in preparing balls of icecream or water ice in particular. 
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(54) Procede et dispositifs de fabrication et de distribution de boutes d'une substance telle que creme glace 



(57) L'invention a pour objet un procede\ ainsi que des 
moyens de mise en ceuvre d'un tel procede, visant a 
conforrner en sphere une substance pSteuse, telle que 
creme glacee. 

La substance 1 etant disposee dans un boyau 2 de 
forme cylindrique a extremity 3 hemispherique, le procede 
de ('invention est caracterise en ce qu'il consiste a etran- 
gler le boyau, pour former une boule 6 de substance, a une 
distance d de son extremite sensiblement egale a son dia- 
metre, et simultanement a expulser la boule 6 a I'encontre 
de I'etranglement qui a la faculte de s'elargir sous la pous- 
see de la boule 6 expulsSe, et refermer I'extr6mit6 hemis- 
pherique 3 pour un cycle suivant. 

Application a la preparation de boules de "glaces" ou de 
sorbets, notammenL 
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La presente invention est du 
domaine de la conformation de substances/ notament de sub- 
stances alimentaires a consistance pateuse telies que cremes 
glacees, et elle a pour objet un procede general et des 
5 procedes particuliers , pour former des spheres, ou boules, 
de telies substances, ainsi que des moyens de mise en oeuvre 
de ces procedes . 

On prendra comme exemple de 
substances sus-visees, la creme glacee, dite communement 

10 glace, qu'il est bien connu de conformer en boules; on 
connait ainsi le procede de moulage au moyen d'un petit 
instrument en forme de cuiller hemisperique a l'aide duquel 
on racle la masse de glace; on sait qu'il faut prealablement 
rechauffer la cuiller dans de l'eau chaude, pour que la 

15 glace n 1 adhere pas a la cuiller; egalement, l 1 hygiene impose 
de laver la cuiller entre chaque moulage; finalement cette 
suite d ! operations exige du temps de service. 

Le but de l f invention est de 
proposer le moyen d'obtenir des boules de glaces dans des 

2Q conditions parfaitement hygienique et dans un minimum de 
temps, tout en off rant aussi de bonnes conditions de manipu- 
lation et de stockage. 

Dans sa plus grande generalite, 
le precede de I 1 invention consiste en 1 ' etranglement du 
25 boyau pour conformer en sphere ou boule la substance forte- 
ment thixotrope qu'il contient, et en 1' expulsion de la 
boule hors du boyau, que cette expulsion soit immediatement 
consecutive a 1' operation d f etranglement, ou, au contraire, 
qu'elle soit differee. Des lors, le procede ainsi defini 
peut se presenter sous diverses variantes de mise en oeuvre 
selon que le boyau sera considere comme produit perdu, 
ou au contraire comme organe constitutif des moyens de 
mise en oeuvre* 

Dans un premier groupe de 
variantes le boyau qui peut etre une fine membrane de 
polyethylene ou analogue est considere comme perdu : boyau 
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et substance constituent le produit consommable bien qu'ils 
soient separes ulterieurement, la partie tranchee du boyau 
constituant un dechet. 

Le procede, selon une premiere 
5 forme, preferee, relevant du premier goupe de variantes 
sus-defini, le boyau etant une membrane mince et souple 
destinee a etre "perdue" , est caracterise dans sa genera- 
lite en ce qu'il consiste, la substance etant disposee 
dans un boyau de forme cylindrique a extremite hemisphe- 

10 rique, a " etr angler " , ou encore diaphragmer, le boyau a 
une distance d de sa dite extremite, d etant sensiblement 
egale au diametre du boyau, en vue de former ainsi a la 
dite extremite une boule de substance, et simultanement 
a expulser la dite boule a l'encontre de 1 ' etranglement 

15 qui s'elargit en meme temps qu'a lieu l 1 expulsion de la 
boule . 

De preference 1' operation 
d' expulsion de la boule est suivie d'un tranchage, au 
voisinage de 1 'etranglement, de la partie du boyau, dite 

20 residuelle, hors de laquelle la boule a ete expulsee, 
1 1 etranglement formant une nouvelle extremite hemispherique 
pour un cycle d' operations ulterieur. 

Dans ce cas, et de preference 
encore, chaque boyau constituant avec la substance qu'il 

25 contient une "cartouche" obturee a ses deux extremites, 
une pluralite de cartouches est disposee en file dans un 
magasin, de preference refrigere, pour successivement 
remplacer les cartouches qui ont ete consommees par 
expulsions de boules et tranchages successifs, 

30 Une autre variante de mise 

en oeuvre du premier groupe, dans laquelle le produit se 
presente en chapelet de boules, sera sommairement decrite 
plus Loin* 

Dans un second groupe de va- 
3 5 riantes le boyau prend la forme d'un manchon souple faisant 
partie integrante du dispositif distributeur . 
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Selon une variante de ce deu- 
xieme groupe le manchon est par exemple constitue d'une 
toile caoutchoutee de silicone, de bonne endurance. La 
substance, stockee dans un conteneur refrigere, est induite 
a progresser dans le manchon, sous I'effet de la pression 
par exemple, vers 1' extremite hemispherique du manchon 
qui fonctionne a la maniere d'un sphincter tandis que le 
manchon est Strangle par un diaphragme a une distance ci 
de la dite extremite; avantageusement 1' expulsion de la 
boule est assistee par un organe d f expulsion. 

La presente invention sera 
mieux comprise, et des details en relevant apparaitront , 
a la description qui va etre faite de diverses variantes 
et de moyens preferes de mise en oeuvre, en relation avec 
-L5 les figures des planches annexees dans lesquelles : 

- la fig.l illustre schematique- 
ment le procede general et ses variantes, et 

- la fig. 2 illustre de maniere 
schematique en perspective, un dispositif de mise en oeuvre 
d'une variante preferee, 

- les fig. 3 a 11 illustrent 
en vue en coupe les etapes successives de formation d'une 
boule avec le dispositif de la figure precedents et 

- la fig. 12 illustre 
schematiquement en vue de dessus, les etapes successives 
du remplacement d'une cartouche. 

Sur la fig.l une substance 
1 ayant la consistance pateuse thixotrope, c'est-a-dire 
relativement solide mais deformable et non susceptible 
d'ecoulement spontane, est disposee dans un tube souple, 
ou boyau, 2, ou encore dans un manchon, dont 1' extremite 
3 r est hemispherique et susceptible de s'ouvrir sous I'effet 
d'une certaine pression de la substance ; on a represents 
en 4 les bords de cette ouverture. Un diaphragme 5 a travers 
35 lequel passe le boyau 2 est dispose dans un plan perpendicu- 
laire a l'axe du boyau a une distance <1 de 1' extremite 
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I 2 Cr 1 ' SenSiM — ^ « ^« ou a xa Xargeu, 



> en "etranqXant" le boyau ^xT" h ^"S^ " 

spherique, ou boula fi „ 7 la forme 

1 'overture de X eltremite ~ e„ provoquant 

prcqressivement ex^sTe tout *"* 
spherique si l» Z " consa ™"><= sa forme 

pnerrque si Xa resistance a X'ouverture n'est 
forte, pour etre finaXement ejectee. *** 

Merita uXterieurement. VariantS ^ ^ J* se « 

le produit sous forme d . " '"""^ "* tyPe ~ prtssn <- 
boules teXXes que T scares S ™ i0n °" de 
que 8 ■ „ n , se P are = Par des itranqXements teXs 

L , ^ 9 ^ ^ Election de Xa 

et par 10 un oouteau de tranohage apres ejection. 

d'etranqlement etant appXiqueT au^ VariMte ' *" Ph *" 

PXuraXite de bouXes -uJ^. ^J^JHuT^ ■ ^ 
en "usine", smnio t„ ^ p se etant realisee 

dans l'usxne de fabrication de la C1 -* m « i " realise 
n,„.- . . ae Xa creme glacee et il 

^oupe (schema Xo, le boyau^t ^ * SeC ° nd 

-positif de distributr cr^eTotT d^Te/ ' * 

- * motion zi:Lzrzsi\*L s ^ r— 

sent dxsposes entre les deux diaphragmes. 

ssus de formation et de *ZIT ^ ^ 

et de dxstrxbutxon des boules est le 
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suivant r 

- le premier diaphragme 5 situes a la distance d de l'extre- 
mite du manchon est referme en etranglant ie manchon, pour, 
a la fois, interdire la progression de la substance et 

5 confer er a cette dernier e en amont et en aval de lui-meme 
la forme hemispherique, 

- le second diaphragme 12 a fonction de sphincter s'ouvre 
au fur et a mesure que se referme le premier diaphragme, 

- des moyens d' expulsion 14 de la boule sont mis en oeuvre 
10 pour expulser la boule h travers le second diaphragme, 

- la boule ayant ete expulsee le second diaphragme est 
referme et consecutivement le premier diaphragme ouvert 
a nouveau pour permettre a la substance, pulsee par pres- 
sion, de parvenir a 1 1 extremite maintenant obturee par 

15 le second diaphragme • 

Un appareil de distribution 
mettant en oeuvre la technique precitee est alimente de 
la meme fa<jon que les distributeurs de glaces dites ,f a 
l 1 italienne" . 

2 0 L' invention vise aussi les 

produits mis en oeuvre dans les appareils du premier groupe 
de variantes. Dans le premier cas ( la ) un tel produit est 
constitue d'une pluralite de cartouches 15 constitutes 
chacune du boyau et de la substance solidifiee qu'il con- 

25 tient, chaque cartouche etant obturee a chacune de ses 
extremites; dans le deuxieme cas le produit est consti- 

tue d'un "chapelet" de boules, chaque boule 7 etant formee 
du boyau contenant la substance solidifiee, les boules 
etant separees les unes des autres par un etranglement 

30 8 du boyau; comme cela a ete dit plus haut une application 
particulierement interessante de 1' invention reside dans 
la distribution des glaces a consommer et la dite substance 
est de la creme glacee. 

Sur la fig. 2, un dispositif 
35 de mise en oeuvre du procede selon la forme preferee de 
1' invention, comprend de fagon caracteristique : 
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- un magasin 20, de preference 
refrigere, contenant une file de cartouches 15 constitutes 
chacune d f un boyau contenant la substance solidifiee, les 
cartouches etant disposees verticalement, 

- un diaphragme 21 a positions 
ouverte et fermee, la position ouverte laissant chuter 
la cartouche, la position fermee etranglant cette derniere, 

- une butee 23 disposee en 
regard, et dans le cas present au dessous, du diaphragme, 
pour arreter la chute et determiner la hauteur de la boule, 

- un couteau 24 de tranchage 
de la par tie residue lie du boyau apres expulsion de la 
boule . 

Le dispositif comporte avanta- 
^ geusement un receptacle 26 a dechets pour recevoir la partie 
residuelle tranchee, le dit receptacle supportant aussi 
la butee et le couteau. 

Le dispositif comprend aussi, 
dans le cas d r une conception d'appareil manoeuvre manuelle- 
ment, une manette 27 manoeuvrable dans le plan vertical. 

Sur les fig. 3 a 11, la manette 
27, au cours de ses mouvements successifs de mise en posi- 
tion verticale haute (fig -4,5), puis de retour en descente 
a l'horizontale (fig.6,7), puis de mise en position verti- 
cale basse (fig. 8, 9,10) , puis finalement de remontee a 
l'horizontale (fig. 12), entraine, a partir d'une position 
initiale du receptacle a 1' aplomb du diaphragme (fi.3), 
simultanement l'ouverture du diaphragme (fig*4), la chute 
de la cartouche et sa venue contre la butee (fig-5), puis 
la fermeture du diaphragme (fig. 6) et simultanement 1' expul- 
sion d'une boule (fig. 7) jusqu'S. la chute (fig. 8) de cette 
derniere dans un cornet ou une coupe, en meme temps que 
le retour en position arriere du receptacle, puis a nouveau 
le retour du receptacle vers une position avancee, avec 
35 tranchage (fig. 9) de la partie residuelle 16 du boyau et 
simultanement chute (fig. 10) de cette derniere dans le 
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receptacle, enfin le retour (fig. 11) du receptacle dans 
la position initiale de la fig. 3. 

Sur les fig. 2 et 12 , le magasin 
peut contenir au moins quatre cartouches de produit; un 

5 poussoir 31 sollicite en permanence les cartouches en 
direction d'une cloison escamotable 32, dite "carter de 
reapprovisionnement" , separant l'espace de stockage, de 
l'espace situe au dessus du diaphragme, de maniere a ne 
pas gener la chute de la cartouche en service. Lorsqu'une 

10 cartouche a ete consommee, un manette 33 permet d'escamoter 
le carter avec mise en place d'une nouvelle cartouche; 
l'escamotage du carter permet aussi de garnir le magasin 
par la face avant. Les sequences de garnissage et de 
reapprovisionnement d'une cartouche sont representees par 

15 les six vues de dessus de la figure. Dans une forme 
avantageuse de realisation, c'est la manette 27 de 
distribution des boules qui sert au reapprovisionnement 
lorsqu'elle est conque pour etre manoeuvree aussi dans 
le plan horizontal. 

20 On notera que 1' invention n'est 

pas limitee a la conformation des substances en spheres r 
mais qu'elle s 1 applique aussi a des formes en coussinets, 
ou encore a des formes tetraedriques . 

Bien que I'on ait represents 

25 une forme particuliere de realisation du dispositif de 
mise en oeuvre du procede general de l f invention, il doit 
etre compris que la portee de cette derniere n'est pas 
limitee a cette forme, mais qu'elle s'etend a tout disposi- 
tif mettant en oeuvre le procede dans sa generalite, ainsi 

30 qu'aux produits adaptes a cette mise en oeuvre, des lors 
qu'ils comportent les caracteristiques sus-def inies . 
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REVINDICATIONS 



Procede pour former des spheres, ou boules, d'une subs- 
tance de consistance pateuse, telle que creme glacee, 
caracterise : 

en ce qu*il consiste, la subs- 
tance etant disposee dans un boyau de forme cylindrique 
a extremite hemispherique , a "etr angler" le boyau a 
une distance d de sa dite extremite , ci etant sensi- 
blement egale au diametre du boyau, en vue de former 
ainsi a la dite extremite une boule de substance, et 
simultanement a expulser la dite boule a l'encontre 
de 1 1 etranglement qui s'elargit sous la poussee de 
la boule expulsee, et refermer 1' extremite hemispherique 
pour un cycle suivant; 

Procede selon la revendication 1, caracterise : 

en ce que, le boyau etant une 
membrane mince et souple destinee a etre "perdue", 
1* operation d 1 expulsion de la boule est suivie d*un 
tranchage, au voisinage de 1" etranglement, de la partie 
du boyau hors de laquelle la boule a ete expulsee, 
1 ' etranglement formant la nouvelle extremite hemis- 
pherique pour le cycle d 1 operations suivant; 

Procede selon la revendication 2, caracterise : 

en ce que, chaque boyau consti- 
tuant, avec la substance qu'il contient, une cartouche, 
une pluralite de cartouches sont disposees en file 
dans un magasin refrigere pour successivement remplacer 
les cartouches qui ont ete consommees par expulsions 
de boules et tranchages successifs ; 
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Procede selon la revendication 1 caracterise : 

en ce que, le boyau etant un 
manchon souple faisant partie integrante du dispositif 
distributeur, Le processus de distribution des boules 
comprend les etapes suivantes : 

- le premier diaphragme ( 5 ) situe a la distance cl de 
l'extremite du manchon est referme en etranglant le 
manchon, pour, a la fois, interdire la progression 
de la substance et conferer a cette derniere en amont 
et en aval de lui-meme, la forme hemispherique , 

- le second diaphragme (12) a fonction de sphincter 
s'ouvre au fur et a mesure que se referme le premier 
diaphragme , 

- des moyens d 1 expulsion (14) de la boule sont mis 
en oeuvre pour expulser la boule a travers le second 
diaphragme, - la boule ayant ete expulsee le second 
diaphragme est referme et consecutivement le premier 
diaphragme ouvert a nouveau pour permettre a la subs- 
tance, pulsee par pression, de parvenir a l'extremite 
main tenant obturee par le second diaphragme; 

Procede selon la revendication 1, caracterise : 

en ce que la phase d'etran- 
glement etant appliquee au boyau pour obtenir une plura- 
lity de boules successives r cette phase etant realisee 
en "usine", seule la phase d r expulsion de la boule 
et tranchage de la partie residuelle du boyau est appli- 
quee sur le lieu de distribution; 

Dispositif de mise en oeuvre du procede selon la reven- 
dication 2, caracterise : 

en ce qu'il comprend : 
- un magasin (20) contenant 
une file de cartouches (15) constitutes chacune d'un 
boyau rempli de la substance. 
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- un diaphragme (21) a positions 
ouverte et fermee la position ouverte laissant chuter 
la cartouche, la position fermee obturant cette der- 
nier e, 

- une butee (23) disposable 

en regard du diaphragme , 

- un couteau de tranchage (24) 
de la partie residuelle du boyau ; 

Dispositif selon la revendication 6, caracterise : 

en ce qu'il comporte en outre 
un receptacle (26) a dechet pour recevoir la partie 
residuelle tranchee, le dit receptacle supportant aussi 
la butee et le couteau; 

Produit destine a la mise en oeuvre des procedes et 
dispositif s des revendications 2 et 6, caracterise : 

en ce qu f il est constitue d'une 
pluralite de cartouches (15) constitutes chacune du 
boyau contenant la dite substance solidifiee, chaque 
cartouche etant obturee a chacune de ses extremites; 

Produit destine a la mise en oeuvre des precedes et 
dispositif s des revendications 5 et 6, caracterise : 

en ce qu'il est constitue d'un 
"chape let" 1 , de boules, chaque boule (7) etant formee 
du boyau contenant la dite substance solidifiee, les 
boules etant separees les unes des autres par un etran- 
glement (8) du boyau; 

- Produit destine a la mise en oeuvre des procedes et 
dispositif s de l'une quelconque des revendications 
prectdentes , caracterise : 

en ce que la dite substance 

est de la creme glacee. 
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